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GEVORMD VOORWERP OMVATTENDE C ELLULOS EVEZELS 



De uitvinding betreft efj gevormd voorverp, bijv. 
een plaat of houdei oravattende cellulosevezela afkoaatig 
van papierslib dat afgeleverd vordt door zuiver ingaata t ions 
van"afval water va "J papiVffabri cage- ~ " 

Er wordt tegenwoordig op vael gebieden gepoogd afval- 
atoffen te recycleren met bet doel enerzijda grondatoffen 
te besparen en anderzijda «i 1 ieuhinder te vermijden. 
AfvalvaterB van papierf abr icaga worden aoals bakand v66r 
de lozing behandeld en gefilterd, Hierbij vordan relatief 
grote hoeveelheden papierslib af geacheiden . Dit papierslib 
wordt cot op heden als waardeloos af Vc ' nrodukt naar atorten 
gebraciit, hetgeen aanzienlijke t ranapor tkot tan meebrengt an 
waarvoor het steeos moeilijker wordt geschikte 8 t ortplaa taan 
te vinden. Pogingen om dit papierslib te valoriseren zijn 
derhalve zeer wei.kom. 
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Het is bekend oud papier en lompen te recycleren 
door ze te nalen en te verpulpen en camen met geschikte 
t oe s 1 ags tof f ~>n en bindmiddelen te vcrmengen en te verver- 
ken langs droge of natte weg tot vezelplaten. 
Deze vezelplaten hebben het nadeel geen homogene struktuur 
en derhalve geen uniforme fy*ische en tnechani s c he eigcn- 
schappen te bezitten omdat de papier*, resp. 1 ompenve zc 1 s 
niet integraai kunnen verpulverd worden tot z?er fijne en 
zeer korte vezels. 

In de hier voorliggende aanvraag vordt voorgesteld 
veze lhoudenc*e gevorndc voorverpen zoals bijv. vezelplaten 
met homogene struktuur en uniforme e i gensc happen te ver- 
schaffen door uit te gaan van papierelib. Met paierslib 
vordt hier dus bedoeld de slibyormige substantie die bij 
filtratie afgescheiden vordt van het afvalvater van de 
pap iervormingsmachine . Dit slib omvat ongeveer 20 tot 502 
gev., vaik ongeveer 302 gev. vaate deeltjes die gelijk- 
matig verdeeld en opgehouden vorden in een vaterige faae. 
De vaate deeltjes best*>an voor eeu deel, bijv* voor onge- 
veer de helft in gevicht uit zeer korte en fijn verdeelde 
ce 1 1 u 1 oseve ze 1 s die meegesleurd vorden doorheen de papier* 
vorming 8 zeef doeken met de vaterfase tijdene de natte vortning 
van het papier blad uit de pulp. Door de papierzeef vordt 
naast de zeer fijne ce 1 1 u 1 o seve ze I 8 ook een hoeveelheid 
z-eer fijne "vas te deeltjes z oa I s k aol i en , "ka lk eh onbplbs"-" " " 
bare ingredienten meegesleurd. De meerderheid van de meege- 
sleurde c e 1 1 u 1 os eve ze 1 s zullen due gevoelig korter en/of 
fijner zijn dan de gemiddelde vezellengte in papier vermits 
ze door -de papierzi ef heen met hetfiltraat mee af scheiden. 
Dit afacheiden heeft mede voor gevolg dat in het afvalvater 
de zeer korte en fijne vezeltjes vrijvel volledig geindivi- 
dualiseerd zijn. Dit vormt een uitstekende u i t gangs s i tua ti e 
om in de te vervaardigen produkten gemakkelijk een homogene 
verdeling van de ce 1 1 u 1 oseve ze 1 1 j e s te kunnen bereiken. 



Gevormde voorwerpen op basis van cellulosevezela , 
zoals bijv. vezelplaten, bevatten doorgaans een aantal 
toeslag- en hulpstoffen die gekozen vorden in funktie van 
de vereiste eigenschappen van het voorwerp. Evenzo zullen 
de gevormde voorwerpen volgens de uitvinding naast cellu- 
losevezels afkomstig van papierslib (zoals hiervoor gedefi- 
nieerd) t oes la gs t of f en omvatten. Het ii kenmerkend voor de 
uitvinding dat de ce 1 lu loseve ze 1 s homogeen verdeeld zijn 
in het voorwerp met een volumegehal te in slibtoeatand tusaen 
207. en 90Z. Met de termen "in slibtoeatand" is hie; bij be- 
doeld dat bij de bereiding van de te homogeni seret en te 
vormen pasta (en buiten beachouwing latende het toegevoegde 
water als ve rdunning smi dde J ) een tot acht volumedelen droge 
toesligstoffen vermengd worden met tvee tot negen volume- 
delen papierslib (inhoudend vezeltjea, fijne vaate deeltjea 
en de hiermee gebonden waterf ase) . 

De verhouding eel luloaevezels t.o.v. t oe a lags toff en 
zal volgens de uitvinding evenwel steeds zo gekozen vorden 
dat de dichtheid van het eindprodukt ligt tussen 0,2 en 4 
kg/dm3. 

Het is sons ook aangevezen een kleine boeveelheid 
hulpstoffen, nl. minder dan 101 vol. toe te vocgen aan de 
te vormen pasta. Deze hulpstoffen kunnen bijv. brandwerende 
middelen zijn, fungiciden, kleurs tof fen, wateraf atotende 
middelen, b indmidde 1 en, harsen, b indingsvertrsgers of ver- 
snellerB voor het vormen, acbuimmiddelen ens. 



De toeslagstof fen kunnen bepaalde hocveelheden vezels 
omvatten: organiache al dan niet in coabinetie met anor- 
ganische. Als organische vezels komen vanzelf aprekend papier- 
vezela, houtvezels , zaagsel, sisal, synthetiache vezela 
en koolstofvezels in aanmerking. Als anorganiache vezels 
zijn o.a. glaavezela, me taa lve ze 1 s , keramiache vezels en 
rotswol bruikbaar. 



Ook kunnen toes lags t of f ea ender vorm van poreuse 
deeltjes toegevoegd worden zoals bi j v .geaxpandeerd perliet 
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of vermiculiet en s ehuims t o f kor re 1 s . 

Daarnaast komen ale t oe s 1 a ga t o f f en t e vcns anorga- 
niache poeders of korrels in a anmerk ing . Hi e rb i j wordt ge- 
dacht aan bijv. glaaparela, S i 02-korr e 1 8 , mecaalpoeder , 
koolzvart en voornamelijk kalk- en gipspoeder, inclusief 
synthetiach gipa. (bijv. f oaf or- of aulfagips). 

De gcvorind* e indproduk t en kunnen platen 2ijn: vlak 
gebogen, gegolfd, met oppervak terelief t met doorgangen 
enz. De eindprodukt en kunnen ook latten of profielen zijn 
of houders (ook genoemd recipienten of containers) of 
buizen. Hun dikte zal kunnen varieren tuaaen ongeveer 5mm 
en 25mm. 

Een bijzondere ui tvoe rings vorm van de uitvinding 
betreft thermisch isolerende platen of containers vaarin 
naest de cellulosevezels in alibtoeatend en binnen de hier- 
voor aangegeven aamena te 1 1 ingagrenzen 30Z tot 501 volume 
geexpandeerd perliet of vermiculiet verdeeld zijn. 
De dichtheid van deze voorverpen zal bij voorkeur ongeveer 
0,3kg/dm3 bedragen. Een andere ui tvoe rings vorm in hetzelf- 
de denaitei tsgebied omvat bijv. 15 tot 30Z vol. Si02-poeder 
en ia in plaatvorm bijv. goed bruikbaar als plaf ondbekle- 
ding. Ala hulpstof kan hier desgevenat Na^ Si 0^ toegrvoegd 
"wor deli~aT¥~b~r andwer end" miiTdel". 

Voor vandplaten zal men naaat de cellulosevezels 
in slibtoestand 20Z tot 60Z vol. gipapoeder kunnen toevoe- 
gen. Zodoende kan dan volgena de specif ieke verhouding van 
dc gipstoeslag een gevenate dichtheid gerealiaeerd vorden 
tuaaen 0,4 en4kg/dm3«. 

De Repassing van allerhande combinatiea van toe- 
slagstoffen en hulpstoffen kan uiteraard ook overwogen 
wordeo ter verkrijging van e indproduk t en met specifieke 
'.Igenschappen . 
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Zodoende zal een s ame n« c t 1 1 ing van 15Z tot 25Z vol* cellu- 
losevezels (basie papieralib) gecombineerd net 25Z tot 35Z 
gips en de rest geexpandeerd perliet (of verniculiet) ver- 
werkt kunnen vorden tot aen vandplaat vaarin aakkelijk haken, 
nagels en vijzen kunnen verankerd wordin, 

He t oppervlak van de vervaardigdc platan kan verder naar 
vena afgeverkt vorden door ar sin of near gladda of harde 
deklagen op te brengen, bijv. nit aen decoratief * relief • 
Men kan er bijv. een zuiver papiara lib laag ja opapuiten ter 
vorming van een a t r uk t uurple i a t e ra fve rk laag net een tnin of 
seer korrelig uitaicht. Ook kan nan ze laaineren net indare 
platen, bijv. a chuiaa t of pi a ten / tar vorming van galaagde 
produkten met apecifieke eterkte- of iaola tiekarakter ie- 
tieken . 

De gevorsda voorverpen volgana de uitvinding kunnen 
ale volgt vervaardigd vorden. Hat papicralib dat afgnfilterd 
verd uit het afvalvater van papiarf abr icaga tijdata hat 
zuivericgsprocai van dit afvalvatar vordt kontinu aan aan 
pulper toagavoagd an mat water vardund in aen varbouding 
die afhankelijk ia van de diktt van da ta voraen pleat of 
voorverpavand an die exper inei*teel bapaald vordt . Daze ver- 
dunde auapenaia vordt in da pulper net aan varblijftijd 
van enkele ninuten intana geroard onder toevoegiag van de 
gevenate toealagatof f an en gedebitaerd in aen buffersilo. 
Daar vordr. het gehomogeoiaearda aangaal door roeren* kone tant 
in beveging gehouden on bexinking von bet vaa te-etof-aao- 
deel tegen te gaan. De auapenaia vordt van daaruit kontinu 
toegevoerd en gelijkaatig uitgaapraid op een trillende 
ondergrond die bet aengeel af lavert aan een voraingainr ich- 
ting- De voroinge inr i ch t ing oovat aaaentieel een doorlaat- 
bare afzuigboden dat het uitgeapreida aen^ael overneeat en 
verder doorvoert. Daze afzuigbodea ia een fi3n filterdoek 
dat doorloopt over vaate vac uuaaf zuigkaa t en tegen aijn 
onderkant. De gelijkaatige a f x'jigverk ing bevordert de anelle 
vorming van het vezelblad vaarbij de onderate vezellaag op 
het filterdoek see ale filterbed fungeert voor de daarboven- 
up aeerkoaende vezelaaaaa. 
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De coherentc vezellaag, die de zuigsectie van de. vormings- 
inrichting verlaat, vordt vervolguna enigezins geperat of 
gevaht ter versteviging en veraueden tot platen. 
Deze platen komtn dan in de eigenlijke koude perainrich- 
ting en de gepentc voorverpen worden vandaar in een tunnel- 
oven gevoerd »lvaar ze zc<r gelijkmatig over hun gehele 
omtrek en oppervlak gedroogd worden op hogere teoperatuur 
gedurende ongeveer een half uur . Na afkoeling zijn de voor- 
verpen klaar voor een eventuele finale afwerking zoals 
verven, snijden, lijmen enz. De ovent enpera tuur ligt gemid- 
deld ruim boven 100*C. 

In plaats vaydit te gaan van papierslib set cellulo- 
aerezela in een gabonden vaterfaaa kan sen ook vooraf dit 
elib peraen, drogen en heroalen tot poeder. Dit poeder kan 
men dan droog wengen met de geachikte t oe a laga tof f en , (bi j v . 
gipa) en gelijkmatig uitapreiden op een ondergrond en te- 
gelijk of daarna er een gepaate hoeveelheid water op ver- 
eproeien ter vorning van een ain of meer coherente laag die 
men aanaluitend veratevigt door te peraen. De geperatc voor- 
verpen worden varvolgena gedroogd "en afgewerkt. 
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CONCLUSIE S: 

1. Gevorod voorverp oavattende cellulosevezelt 
en to ea lags t of fen onder de vorm van varte deeltjes net 
hct kenmerk dat de calluloscvezel • afkonstifc zijn van 
papi^.rfllib , dat deze vezels villekeurig en bonogeen ver- 
deeld zijn in bet te vornen voorverp met een volunege- 
bal te in slibtoestand van 20Z tot 90Z en waarbij bet ge- 
vornde voorverp een dichtheid bezit tussen 0,2 enjkg/dn3. 

2. Voorverp volgens concluaie 1 met bet kennerk 
dat bet xainder dan 10Z volume bulpstoffen omvat. 

3. Voorverp volgens concluaie 1 of 2 net bet ken* 
merk dat de t oes lagstof f en vezels onvatten. 

4. Voorverp volgens concluaie 3 net bet kennerk dat 
de toeslags tof f en organiscbe vezels onvatten. 

5. Voorverp volgens concluaie 3 met bet kennerk dat 
de toeslags tof fen anorganf jcbe vezels onvatten. 

6. Voorverp volgens concluaie 1 of 2 net bet kennerk 
dat de t oe a 1 a gs tof f en poreuie deeltjes onvatten. 

7. Voorverp volgens concluaie 1 of 2 net bet kennerk 
dat oe toes lagstof fen anorganiscbe poedera of korrels on- 
vatten. 

8. Tberniscb isolerend voorverp volgens conclusie 6 
net bet kennerk dat bet naaat de ce 1 1 ulose ve ze 1 s 30Z tot 

50Z vol. geexpandeerd perliet en/of vermiculiet onvat. 

9. Voorverp volgens concluaie 7 net be t' kennerk dat; 
bet naaat ce 1 1 ul os e ve ze 1 s 15Z tot 30Z vol Si02-korrelt jes 
omvat . 
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10. Voorverp volgens conclusie 7 met. het kennerk 
dat het naafit de cc llulose veze Is 20Z tot 60Z vol. gips- 
poeder omvat. 



kenmerk dat het 15? tot 25Z vol . ce 1 1 ulose ve ze 1 s omvat, 
252 tot 35Z vol. gip» en de rest geexpandeerd perliet of 
vermiculiet . 

12. Voorverp vclgens t«n of ander van vccrgasnds 
conclueies onder de vorm van een pla'.t. 

13. Voorverp volgens een of ander van de' conclusies 
1 t/m 11 onder de vorm van een houder. 



11. Voorverp volgens conclusie 1 of 2 met het 



voor PANALBO PVBA 
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